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Das laufzeit-gesteuerte Instandhaltungs-System ,RDM5000' von Quinx zeigt
iibersichtlich alle angeschlossenen WZMs und ihre je félligen Wartungsar-
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Edgardo Mantovani erinnert sich:
Eder Bord-Computer meines Van

zeigte mir an, dass der nachste Ser-
vice fillig ist — da hat es bei mir ,Klick’
gemacht, und fragt uns: ,, Also warum soll-
te bei Fertigungsmitteln, die doch un-
gleich sehr viel mehr kosten als ein Auto,
das nicht gleichfalls moglich sein?* Damit
hatte der geschiftsfithrende Gesellschaf-
ter der QuinxAG seine nichste Geschifts-
Idee, die ihn nicht mehr losliell — das war
vor gut zwei Jahren, und jetzt bald wird
es die ersten Installationen geben der bis-
lang einmaligen ,RDM5000°-, also der
,Runtime-Driven-Maintainance’.
»Denn...“, so erklirt uns Mantovani,
,»...bisherige Instandhaltungs-Planungs-
Systeme basieren ausschlieflich auf der
vom Hersteller festgelegtenTermin-Achse
und verlangen beispielsweise einmal jahr-
lich einen Ol-Wechsel, beriicksichtigen

beiten (rote Balken: iiberfallig; gelbe Balken: bald féllig).

Quinx: rechner-gestitzte Instandhaltung

haltungs-System.

dabei aber nicht die effektive Laufzeit
einerWerkzeugmaschine oder einer Spin-
del oder eines Getriebes.*

Das aber geht an der Wirklichkeit voll
vorbei — denn einschichtiger Betrieb an
fiinf Tagen die Woche je Jahr (abziiglich
des Urlaubs...) sind ja ldngst von gestern
— die Realitit kennt da schon WZM-Ein-
satzzeiten von 17 Schichten waochentlich
und damit das gleich Dreifache. Vor allem
die Hersteller von wartungs-sensiblen
Baugruppen (etwa von Hochfrequenz-
Spindeln) geben fiir ithre Produkte zwar
dezidiert laufzeit-orientierte Wartungs-
Intervalle vor—doch wer bitte kontrolliert
und iiberwacht denn ihre effektive Ein-
satzzeit?: Denn hédndisch ist das ja kaum
zu bewiltigen — da geht das doch bloR
noch ,Pi mal Daumen’ und damit héchst
ungenau. Das Ungefihre kann aber Crash
und damit WZM-Stillstand und damit un-

gewahrleistet laufzeit-orientierte Wartung

...JEDERZEIT
A JOUR

von Jirgen Kromberg Den Analysen der SAP AG sollte man ja trauen
kénnen: so hat das erfolgsverwdhnte Software-Unternehmen
eruiert, dass erstens das Instandsetzen gleich viermal so viel
kostet wie rechtzeitiges Instandhalten und dass zweitens etwa
ein Drittel aller durchgefithrten Wartungs-Arbeiten viel zu frith
gemacht werden. Beides ist ganz unnotig teuer — und beides
l&sst sich vermeiden: verspricht jedenfalls die Quinx AG mit
ihrem an der effektiven (WZM-)Laufzeit orientierten Instand-

notige und unkalkulierbar hohe Kosten
bedeuten...

...spdtestens da brauchte es also eine
ander wirklichen Laufzeit des Fertigungs-
mittels oder eines oder mehrerer seiner
Aggregate orientierten Wartung. Bedeu-
tet uns Mantovani: ,,Das ldsst sich nur
realisieren, wenn man da - vorwiegend
tiber die bereits installierte MDE/BDE
und tiber die SPS - die effektiven Lauf-
zeiten erhilt respektive abgreift, sie ku-
muliert und iiber einen Rechner in der
Instandhaltung ausgibt: und genau das
haben wir mit unserem ,RDM5000°-Sys-
tem gemacht.”

Damit ist denn auch klar, dass es dank
dieses  rechner-gestiitzten Instandhal-
tungs-Systems weder eine zu friihe (und
damit unnotig teuere) Wartung noch eine
zu spite (und damit eine gleichfalls un-
notige und zudem woméglich exorbitant

Das System fiihrt natiirlich gleichfalls pro Werkzeugmaschine die entspre-
chenden Wartungs-Checklisten...
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without any nobiceabla noises, the
ways were in good shape tha wipars showed no Indication of wear. The bearings and ball
screws all wers wall lubri and showed no signs of damage or woar, Al of ha bells
for the axis, spindle and encoder are In greal shapa,

I ran he main spindio | did no hear any neticsabli beanng noises &nd | inspected the
Imnishes of the parts, | did not see or hear any indication ol baaring falure in the spindia. |
ingpected the contml cabinats and the oporalor’s panets, all of the wire trays wero n
place and all of e cablos and wirlng was terminated, secwed and grounded properdy, |
did nofice that tha oparator panal was missing some ol tha membrane buttans on the
heypad, | am not sure whether oo not the membrane can be replaced and he cost of
doing so my xceed the cost affidency of the reparr, | spoke with the operator and he
gno of

dication of any probloms ¥ th méssing buttons.
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...als Attachement aufgenommen werden kdnnen in das ,RDM5000'-In-
standhaltungs-System auch komplette Wartungs-Handbiicher...

kostenintensive) Instandsetzung geben
soll — vorausgesetzt, dass die vom Her-
steller verordneten Service-Intervalle fiir
die vorbeugende Instandhaltung dem je-
weiligen WZM-Bedarf entsprechen. Klart
Mantovani: ,,Ziel von ,RDM5000’ ist die
je zeitgerechte und damit die in jeder Be-

ziehung optimale Instandhaltung sicher-
zustellen®, merkt aber auch an: ,,Das be-
dingt nattirlich, dass die WZM-Hersteller
prizis angeben, welches Aggregat nach
welcher Laufzeit wie zu warten ist.”
Nach dieser Anmerkung muss man wohl
vermuten, dass so mancher Hersteller das

zumindest nicht so genau wie wiinschens-
wert verordnet (oder selbst nicht so recht
weild...).

Konkrete Instandhaltungs-Anwei-
sungen vorausgesetzt, sind sie (das ist
ein einmaliger Aufwand des WZM-An-
wenders) in das ,RDM5000’-System mit

...und ebenso verwaltet es die zugehdrigen Protokolle (werden durch den In-
standhalter gefiihrt) der ausgefiihrten Arbeiten.

Halder norm technile
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'& " umfassende Kundenbetreuung mit einer maBgeschneiderten
= Lésung fir jeden individuellen Anwendungsfall.

- Bis 30 kN Haltekraft

Betatigung

+ Auch mit Verdrehsicherung beim Einsatz von

Einzelelementen

(RUST)ZEIT ist GELD!

- Mechanische, pneumatische und hydraulische

Halder Nullpunktspannsysteme sind eine lohnende Investition,
die sich durch einfachere Umriistvorgéange, weniger Maschinen-
stillstand und nahezu unbegrenzte Flexibilitat in kiirzester Zeit
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www.halder.de
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An alles ist gedacht: auch das notwendige Wartungs-Ma-
terial wird natiirlich gelistet.

Wenn die Quelle wirklich gut ist, kommt das Beste am
besten alles aus einer Hand: hier der All-in-One-Adapter
von Quinx fiir DNC, MDE/BDE und Instandhaltung

Transparenz ist entscheidend: etwa durch die Ubersicht der gemeldeten Sto-

allen Wartungs-Intervallen einzulasten
— dabei lassen sich durch die acht digitalen
Eingédnge der Software-Box von Quinx bis
zu acht verschiedene Aggregate iiberwa-
chen. Meint Mantovani: ,,Das sollte im
Normalfall fiir eine gewissenhafte und
schon sehr umfangreiche vorbeugende
Instandhaltung mehr als ausreichen.* Im
einfachsten Fall allgemeiner WZM-War-
tung basiert das ,RDM5000’- auf einem
bereits installierten MDE/BDE-System
des jeweiligen Fertigungsmittels —und am
aller einfachsten ist es (natiirlich), wenn
das MDE/BDE von Quinx selbst stammt;
dann gibt es ja keine Schnittstelle zu {iber-
winden. Betont Mantovani: ,,Aber wenn
wir von einem Fremd-MDE/BDE die ent-
sprechenden digitalen Signale auf unser
,RDM5000’ bekommen, ist das auch pro-
blemlos méglich.*

Die Installation durch Quinx dauert
mitsamt der Einweisung ins Programm
selten mehr als einen Tag, das Einlasten
der wzm-bezogenen Wartungs-Anwei-
sungen als Sache desAnwenders ist fiir die

DIO
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Instandhaltung dann nicht mehr als eine
Fleif-Routine. Danach meldet das System
entsprechend dem Client/Server-Prinzip
via PC fiir jede angeschlossene WZM al-
le je fdlligen Wartungsarbeiten zum eben
richtigen Zeitpunkt. ,,So stellt unser Sys-
tem sicher, dass die Instandhaltungsar-
beiten nie zu frith gemacht werden und
vor allem nie zu spét — denn beides kostet
ja ganz unnotig Zeit und Geld®, betont
Marcel Kiinzler als fiir das ,RDM5000°-
System zustdndiger Software-Entwick-
ler. Doch das sei noch nicht alles: denn
aullerdem sammle und verwalte diese
laufzeit-gesteuerte Instandhaltung alle
Wartungs-Dokumente, alle Ersatzteil-
und Checklisten und erlaube es so, die
ausgefiihrten Arbeiten und Reparaturen
iiber die gesamte WZM-Lebensdauer zu
verfolgen — so werde ganz nebenher in
Verbindung mit der MDE/BDE die tat-
sdchliche technische Verfiigbarkeit im
Kontext mit allen zeitlichen und finan-
ziellen Aufwendungen glasklar objektiv
dokumentiert.

SAullerdem...”, so Kinzler, ,,...ver-
langt ja die ISO9000 die Uberwachung
der Instandhaltung”, und Mantovani
ergdnzt: ,,Unser ,RDMS5000’-System ist
unseresWissens—und wir haben sorgfiltig
recherchiert — iibrigens das einzige, das
sowohl auf der iiblichen Termin- als auch
auf der Laufzeit-Achse arbeitet und das
einzige iiberhaupt, das laufzeit-gesteuert
operiert.“ Nunistjasolche Einzigartigkeit
noch kein Wert an sich — aber wohl jedem
Instandhalter und jedem Fertigungstech-
niker diirfte klar sein, dass nur dieses
Konzept praxisgerecht ist.

Bleibt die Frage nach den Investkosten
und nach der Amortisation. ,,Zur Einfiih-
rung noch bis Ende Jahr 2006 berech-
nen wir 8.000 Euro, danach werden es
50 Prozent mehr sein: also 12.000 Euro
pro Lizenz", antwortet uns Mantovani
und betont: ,,Damit also muss man bei
einem mittleren oder sogar groferen
WZM-Park gar nicht erst das Rechnen
anfangen — denn bezogen auf eine Werk-
zeugmaschine sind das dann ja Peanuts®,

Transparenz auch durch die Ubersicht der noch offenen (Instandhaltungs-)

rungen Auftrage — hier nach Mitarbeitern geordnet.
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Edgardo Mantovani, ge-
schaftsfiihrender Gesellschaf-
ter der Quinx AG, CH-Zetzwil:
»Ziel von ,RDM5000' ist die
zeitgerechte und damit die in
jeder Beziehung optimale In-
standhaltung sicherzustel-
len.”

und argumentiert: ,,Allein bei nur einem
dank des ,RDM5000° vermiedenen La-
gerschadens mit entsprechendem ganz
unnotigem WZM-Stillstand rechnet sich
der Invest doch schon.

Das sehen wohl etliche potentielle
Erst-Anwender auch so — obwohl Manto-
vani fiir seine laufzeit-gesteuerte Instand-
haltung noch nicht akquiriert hat,sondern
lediglich einigen Kunden gegeniiber er-
wihnte, dass es sie bald geben wird, sind
ihm bereits einige Auftrdge sicher. ,,So-
bald wir die Software fiir denVerkauf frei-
gegeben haben, starten wir noch diesen
Sommer mit den Installationen®, freut er
sich. Wenn das System erstmals auf der
AMB in Stuttgart (und spéter im Jahr auf
der Prodex in Basel) gezeigt wird, hat es
seine praktische Feuertaufe also schon
ldngst hinter sich und die ersten Anwen-
der-Erfahrungs-Reports wiren moglich.

v

www.quinx.com

Marcel Kiinzler, bei der Quinx
AG Software-Entwickler der
laufzeit-gesteuerten Instand-
haltung: ,,So stellt unser Sys-
tem sicher, dass die Instand-
haltungsarbeiten nie zu frith
gemacht werden und vor
allem nie zu spat..."

Zu Gast bei Hommel
auf der AMB 2006

in Stuttgart vom 19. bis 23.09.06

Wir prasentieren Ihnen auf der
AMB wichtige Messe-Highlights:
innovative Werkzeugmaschinen
renommierter Hersteller — und
damit einen Querschnitt aus der
bekannt grofen Hommel-Pro-
duktpalette. Ebenso hochaktu-
elle Angebote aus den Berei-
chen Top-Gebrauchtmaschinen
und Finanzierungen.

Als neuer Partner der Woll-
schlager-Group werden wir lhnen
gern hochinteressante, fiir Sie
profitable Zukunftsaspekte
dieser frischen Partnerschaft
vorstellen.

Hommel
Halle 12.0 - Stand 12.0.125

Wollschldager
Halle 5.0 - Stand 5.0.435
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Nehmen Sie an unser Stand-
Rallye teil! Besuchen Sie
beide Stande unseres Unter-
nehmens und freuen Sie sich
auf Ihr Présent!

Hommel Gruppe

Hommel GmbH
Donatusstralle 24

50767 Kdln (Pesch)
Telefon: 0221 59 89-0
Telefax: 0221 59 89-200
www.hommel-gruppe.de



